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Gazalt =
Kaynak leli

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

Alasimsiz, genel yapi ve ince taneli celiklerden imal edilen konstriksiyon, makine, tank, kazan, boru, ince sac,
karoseri, celik mobilya, kaporta, metal esyalarin kaynaginda ve otomotiv sanayinde kullanilan ylzeyibakir
kapli gazaltl (MIG/MAG) kaynak telidir.

Homojen ve gerekli kalinlikta yapilmis olan bakir kaplama elektrik iletkenligini ve telin paslanmaya
karsl direncini arttirir.

Koruyucu gaz olarak ana metalin kalinligina gore CO, (karbondioksit) veya karisim gazlar (Ar+CO,)
kullanabilir. 400 °C ‘lere kadar kiisletme sicakliklarina kadar kullanabilir.

Standartlar Siniflandirmalar

TSENISO 14341-A

ENISO 14341-A G423 C1/M213Si1

SFA/AWS A518 ER70S-6

|

Kaynak Edilebilen Celikler
S235J2G3-S355J2G3, P235T2-P355T2, L210NB-L290NB, L290MB-LL.360MB, P235G1TH, P255G1TH,
P235GH, P355GH,S235JRS1- S23J4S, S315G1S, S355G3S, P255NH-P355NH, GE200-GE300

Olciiler ve Agirliklar Akim Tiirii
@ 0,8-1,00-1,20-1,60mm / 15kg MAG DC(+)
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Mekanik Degerler (MAG) Koruyucu Gaz M21 ®
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Cekme Dayanimi 530-640
entik Dayanimi min.

Koruyucu Gazlar
MAG: M20, M21,M24, M26, C1
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Kaynak Telinin Kimyasal Bilesimi % Tipik
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Siniflandirmalar

Standartlar

TSENISO 14341-A

ENISO 14341-A G423 C1/M213Sit

SFA/AWS A518 ER70S-6
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Kaynak Edilebilen Celikler
S235J2G3-S355J2G3, P235T2-P355T2, L210NB-L290NB, L290MB-L360MB, P235G1TH, P255G1TH,
P235GH, P355GH,S235JRS1-S23J4S, S315G1S, S355G3S, P255NH-P355NH, GE200-GE300

Olciiler ve Agirliklar Akim Tiirii
0,8-1,00-1,20-1,60mm / 15kg MAG DC(+)

Kaynak Telinin Kimyasal Bilesimi % Tipik
Mekanik Degerler (MAG) Koruyucu Gaz M21
Akma Dayanimi

Cekme Dayanimi

Centik Dayanimi

Uzama

Koruyucu Gazlar
MAG: M20, M21, M24, M26, C1
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Standartlar Siniflandirmalar

TSENISO 14341-A

ENISO 14341-A G423 C1/M213Sit
SFA/AWS A518 ER70S-6

Kaynak Edilebilen Celikler
S235J2G3-S355J2G3, P235T2-P355T2, L210NB-L290NB, L290MB-L360MB, P235G1TH, P255G1TH,
P235GH, P355GH,S235JRS1-S23J4S, S315G1S, S355G3S, P255NH-P355NH, GE200-GE300

Olciiler ve Agirliklar Akim Tiirii
@ 0,8-1,00-1,20-1,60mm / 15kg MAG DC(+)
Kaynak Telinin Kimyasal Bilesimi % Tipik

0.07

Mekanik Degerler (MAG) Koruyucu Gaz M21

Akma Dayanimi

Centik Dayanimi

Koruyucu Gazlar
MAG: M20, M21, M24, M26, C1



Robotik \
Otomasyon
Kaynak lell

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

Alasimsiz, genel yapi ve ince taneli celiklerden imal edilen konstriksiyon, makine, tank, kazan, boru, ince sac,
karoseri, celik mobilya, kaporta, metal esyalarin kaynaginda ve otomotiv sanayinde kullanilan ylzeyi bakir
kapli gazaltl (MIG/MAG) kaynak telidir. Homojen ve gerekli kalinlikta yapilmis olan bakir kaplama elektrik
iletkenligini ve telin paslanmaya karsi direncini arttirir.

Koruyucu gaz olarak ana metalin kalinligina goére CO, (karbondioksit) veya karisim gazlar (Ar+CO,)
kullanabilir. 400 oC ‘lere kadar kiisletme sicakliklarina kadar kullanabilir.

Siniflandirmalar

G423 C1/M213Sit

Standartlar

TSENISO 14341-A

ENISO 14341-A

ER70S-6

SFA/AWS A518
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Kaynak Edilebilen Celikler
S5235J2G3-S355J2G3, P235T2-P355T2, L210NB-L290NB, L290MB-L.360MB, P235G1TH, P255G1TH,
P235GH, P355GH, S235JRS1-S23J4S, S315G1S, S355G3S, P255NH-P355NH, GE200-GE300

Olciiler ve Agirliklar Akim Tiirii
@0,8-1,00-1,20-160mm / 250-400kg MAG DC(+)

Kaynak Telinin Kimyasal Bilesimi % Tipik

Mekanik Degerler (MAG) Koruyucu Gaz M21
Akma Dayanimi

Cekme Dayanimi 530-640
entik Dayanimi min. 47
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Koruyucu Gazlar OTOMASYON.
MAG: M20, M21, M24, M26, C1 KAYNAK TELI
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VIX 11
Kaynak leli

Ozellikle gemiinsasi ve kdpri imalati kaynaklarinda CO2 (karbondioksit) gazi ile kullanimigin gelistiriimis
rutil 6zIU kaynak telidir. Kaynak banyosu kolay kontrol edilebildiginden ve curufu hizli katilastigindan her
pozisyonda kaynak yapmaya uygundur. YUksek akim degerlerinde calisma imkani sagladigindan kaynak
metali yigma hizi yUksektir. 0,8 - 1ve 1,2 mm ve altindaki capli teller yukaridan asagiya disey pozisyonda ¢cok
rahat kullanilabilir.

Ana metalle kesme hatasl yapmaz, sicramasiz, dizgun ve parlak kaynak dikisleri verir. Kose ve dar kaynak
agizlarinda curufu cok kolay kalkar.

Standartlar Siniflandirmalar

AWS/ASME SFA -5.20

ENISO17632-A T462P Ci1
TSENISO17632-A T462P Ci1

Kaynak Edilebilen Celikler
S$185-5355J0-P235TR2 - P355T2-P235G1TH, P255G1TH-P295GH-P235GH, P265GH-S255N -

S420N-L210 - L415NB-L290MB - L450MB-GE 200, GE 240

Olciiler ve Agirliklar Akim Tiirii
@ 0,8-1,00-1,20/15kg MAG DC(+)

Kaynak Telinin Kimyasal Bilesimi % Tipik

[ ] . PN
le o C € 1SO
S



Sertifika ve
Belgelerimiz
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MALZEMECIiLIiK

TURKIVE
DISTRIBITORU

Huzur Malzemecilik -
Kayseri OSB 43. Cadde No: 8 Kayseri/ TURKIYE

ViX Genel Merkez -
Kayseri OSB 47. Cadde No: 7 Kayseri/ TURKIYE

Turkiye Fabrika -
Kayseri OSB 20. Cadde No: 38 Kayseri/ TURKIYE

Cin Fabrika
Shandong
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