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Gazaltı Kaynak Teli
Gas Welding Wire

Robotik Otomasyon
Kaynak Teli

Robotic Automation
Welding Wire



Kullanıldığı Yerler ve Özellikleri
Alaşımsız, genel yapı ve ince taneli çeliklerden imal edilen konstrüksiyon, makine, tank, kazan, boru, ince sac, 
karoseri, çelik mobilya, kaporta, metal eşyaların kaynağında ve otomotiv sanayinde kullanılan yüzeyi bakır 
kaplı gazaltı (MIG/MAG) kaynak telidir.

Homojen ve gerekli kalınlıkta yapılmış olan bakır kaplama elektrik iletkenliğini ve telin paslanmaya
karşı direncini arttırır.

Koruyucu gaz olarak ana metalin kalınlığına göre CO₂ (karbondioksit) veya karışım gazlar (Ar+CO₂) 
kullanabilir. 400 °C ‘lere kadar ki işletme sıcaklıklarına kadar kullanabilir.

Kaynak Edilebilen Çelikler
S235J2G3-S355J2G3, P235T2-P355T2, L210NB-L290NB, L290MB-L360MB, P235G1TH, P255G1TH, 
P235GH, P355GH,S235JRS1- S23J4S, S315G1S,  S355G3S, P255NH-P355NH, GE200-GE300

Koruyucu Gazlar
MAG: M20, M21, M24, M26, C1

Ölçüler ve Ağırlıklar
Ø 0,8-1,00-1,20-1,60mm / 15kg

Akım Türü
MAG DC(+)

Gazaltı
Kaynak Teli

Standartlar Sınıflandırmalar

TS EN ISO 14341-A G 42 3 C1/M21 3Si1

EN ISO 14341-A G 42 3 C1/M21 3Si1

SFA/AWS A5.18 ER70S-6

Mekanik Değerler (MAG) Koruyucu Gaz M21

Akma Dayanımı min. 420

Çekme Dayanımı 530-640

Çentik Dayanımı min. 47 J

Uzama min. 22

Kaynak Telinin Kimyasal Bileşimi % Tipik

C Si Mn

0.07 0.88 1.47

0,8 mm
1 mm 

1,2 mm



Kaynak Edilebilen Çelikler
S235J2G3-S355J2G3, P235T2-P355T2, L210NB-L290NB, L290MB-L360MB, P235G1TH, P255G1TH, 
P235GH, P355GH,S235JRS1- S23J4S, S315G1S,  S355G3S, P255NH-P355NH, GE200-GE300

Koruyucu Gazlar
MAG: M20, M21, M24, M26, C1

Ölçüler ve Ağırlıklar
Ø 0,8-1,00-1,20-1,60mm / 15kg

Akım Türü
MAG DC(+)

Gazaltı
Kaynak Teli

1 mm

Standartlar Sınıflandırmalar

TS EN ISO 14341-A G 42 3 C1/M21 3Si1

EN ISO 14341-A G 42 3 C1/M21 3Si1

SFA/AWS A5.18 ER70S-6

Mekanik Değerler (MAG) Koruyucu Gaz M21

Akma Dayanımı min. 420

Çekme Dayanımı 530-640

Çentik Dayanımı min. 47 J

Uzama min. 22

Kaynak Telinin Kimyasal Bileşimi % Tipik

C Si Mn

0.07 0.88 1.47



Kaynak Edilebilen Çelikler
S235J2G3-S355J2G3, P235T2-P355T2, L210NB-L290NB, L290MB-L360MB, P235G1TH, P255G1TH, 
P235GH, P355GH,S235JRS1- S23J4S, S315G1S,  S355G3S, P255NH-P355NH, GE200-GE300

Koruyucu Gazlar
MAG: M20, M21, M24, M26, C1

Ölçüler ve Ağırlıklar
Ø 0,8-1,00-1,20-1,60mm / 15kg

Akım Türü
MAG DC(+)

Gazaltı
Kaynak Teli

1,2 mm

Standartlar Sınıflandırmalar

TS EN ISO 14341-A G 42 3 C1/M21 3Si1

EN ISO 14341-A G 42 3 C1/M21 3Si1

SFA/AWS A5.18 ER70S-6

Mekanik Değerler (MAG) Koruyucu Gaz M21

Akma Dayanımı min. 420

Çekme Dayanımı 530-640

Çentik Dayanımı min. 47 J

Uzama min. 22

Kaynak Telinin Kimyasal Bileşimi % Tipik

C Si Mn

0.07 0.88 1.47



Kullanıldığı Yerler ve Özellikleri
Alaşımsız, genel yapı ve ince taneli çeliklerden imal edilen konstrüksiyon, makine, tank, kazan, boru, ince sac, 
karoseri, çelik mobilya, kaporta, metal eşyaların kaynağında ve otomotiv sanayinde kullanılan yüzeyi bakır 
kaplı gazaltı (MIG/MAG) kaynak telidir. Homojen ve gerekli kalınlıkta yapılmış olan bakır kaplama elektrik 
iletkenliğini ve telin paslanmaya karşı direncini arttırır.

Koruyucu gaz olarak ana metalin kalınlığına göre CO₂ (karbondioksit) veya karışım gazlar (Ar+CO₂) 
kullanabilir. 400 oC ‘lere kadar ki işletme sıcaklıklarına kadar kullanabilir.

Kaynak Edilebilen Çelikler
S235J2G3-S355J2G3, P235T2-P355T2, L210NB-L290NB, L290MB-L360MB, P235G1TH, P255G1TH, 
P235GH, P355GH, S235JRS1-S23J4S, S315G1S, S355G3S, P255NH-P355NH, GE200-GE300

Koruyucu Gazlar
MAG: M20, M21, M24, M26, C1

Ölçüler ve Ağırlıklar
Ø 0,8-1,00-1,20-1,60mm / 250-400kg

Akım Türü
MAG DC(+)

Robotik
Otomasyon
Kaynak Teli

Standartlar Sınıflandırmalar

TS EN ISO 14341-A G 42 3 C1/M21 3Si1

EN ISO 14341-A G 42 3 C1/M21 3Si1

SFA/AWS A5.18 ER70S-6

Mekanik Değerler (MAG) Koruyucu Gaz M21

Akma Dayanımı min. 420

Çekme Dayanımı 530-640

Çentik Dayanımı min. 47 J

Uzama min. 22

Kaynak Telinin Kimyasal Bileşimi % Tipik

C Si Mn

0.07 0.88 1.47

0,8 mm
1 mm 

1,2 mm



Kaynak Edilebilen Çelikler
S185 - S355J0 -P235TR2 - P355T2-P235G1TH, P255G1TH-P295GH-P235GH, P265GH-S255N - 
S420N-L210 - L415NB-L290MB - L450MB-GE 200, GE 240

Ölçüler ve Ağırlıklar
Ø 0,8-1,00-1,20 / 15kg

Akım Türü
MAG DC(+)

VİX 11
Kaynak Teli

Standartlar Sınıflandırmalar

AWS/ASME SFA - 5.20 E71T-1C

EN ISO 17632 - A T46 2 P C1 1

TS EN ISO 17632 - A T46 2 P C1 1

0,8 mm
1 mm 

1,2 mm

Özellikle gemi inşası ve köprü imalatı kaynaklarında CO2 (karbondioksit) gazı ile kullanım için geliştirilmiş 
rutil özlü kaynak telidir. Kaynak banyosu kolay kontrol edilebildiğinden ve cürufu hızlı katılaştığından her 
pozisyonda kaynak yapmaya uygundur. Yüksek akım değerlerinde çalışma imkânı sağladığından kaynak 
metali yığma hızı yüksektir. 0,8 - 1 ve 1,2 mm ve altındaki çaplı teller yukarıdan aşağıya düşey pozisyonda çok 
rahat kullanılabilir.

Ana metalle kesme hatası yapmaz, sıçramasız, düzgün ve parlak kaynak dikişleri verir. Köşe ve dar kaynak 
ağızlarında cürufu çok kolay kalkar.

Mekanik Değerler (MAG) Koruyucu Gaz M21

Akma Dayanımı 500

Çekme Dayanımı 560

Çentik Dayanımı -20°C → 70

Uzama 25

Kaynak Telinin Kimyasal Bileşimi % Tipik

C Si Mn

0.04 0.40 1.50



Sertifika ve
Belgelerimiz
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VİX Genel Merkez
Kayseri OSB 47. Cadde No: 7 Kayseri / TÜRKİYE 

Türkiye Fabrika
Kayseri OSB 20. Cadde No: 38 Kayseri / TÜRKİYE

Çin Fabrika
Shandong

Huzur Malzemecilik
Kayseri OSB 43. Cadde No: 8 Kayseri / TÜRKİYE

TÜRKİYE
DİSTRİBİTÖRÜ


